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No de Usuario TAG:

Almacenamiento de GLP Contaminado

Usuario: YPFB Transporte S.A.

Estampado:  Si | X |N0 | - | Cadigo de Fabricacion: ASME BPVC Section VIl div. 1 Servicio Especial: Letal (L) | - | Fuego Directo (DF)
Edicion 1971 Adenda 1973 Caldera de Fuego Indirecto (UB)

Ubicacion : Estacion Tarija Departamento, Provincia y Tarija, Carretera del Chaco, interseccién de la autopista hacia Bermejo Unidad de Proceso: Tangues de almacenamiento

Municipio: (El Portillo - Tarija)
Tipo: Vertical | - | Horizontal | X | Esferal | Fabricante: Trinity Indutries, INC Afio de 1974 Afio de 1989 Periodo Fuera No
Otros: Fabricacion: Instalacion: de Servicio:
Diametro: 84,015 in |Longitud: 226,299 in No de 2 Capacidad 6565 US Gal |Peso 13230 b Nivel de 85 %
Interno | IExterno | X |Costura-Costura Virolas o Volumen: Vacio: Operacion

API 510 TENTH EDITION ADDEMDUM 2, 2018

RD: Revisién de documentos
V: Verificacion
W: Presencia en ensayos y pruebas

HP: Detencion obligatoria con presencia

RE: Elaboracion de informe o registro

Plan de Inspeccién Elaborado por Evelin Velasco Fecha: Firma
Aprobado Inspeccion YPFBR Marcelo Cérdova Fecha: Firma
Inspector Autorizado Oliver O. Afiez Fecha: Firma

MT: Ensayo de Particulas Magnetizables
B: Banco
Y: Yoque

W: R

PT: Ensayo de Liquidos Penetrantes
P: Post-emulsificable
S: Removible con solvente

emovible con agua

RT: Ensayo de Radiografia
G: Gama
X: Rayos X
C: Ambas técnicas

UT: Ensayo por ultrasonido
CF: Fundiciones y forja
W: Soldaduras
TM: Medicién de espesores

VT: Ensayo Visual y Optico
D: Directa
R: Remota

HT: Ensayo de dureza Superficial
LB: Leeb (Rebote)
UCI: Ultrasénico
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Ne Descripcién de la tarea Documentos aplicables Céfjigo de referelml:ia Ejecutor - Usuario - Insp. AUtOfIZElldO
aplicable a la revision PD | Fechay firma |PD | Fechay firma |PD | Fechay firma Notas
Relevamiento Dimensional Laser
111 - -
3D Interno
Relevamiento dimensional manual
interno de las conexiones ASME BPVC Seccién VIl
1.1.2 (proyeccién de conexiones, - N
R : div.1
dimensiones de la soldadura a
filete, etc.)
Elaboracién de Planos en - - " ASME BPVC Seccién Vil
e e s Condiciones de disefio y operacién N
1.1.3 condicién "as-is" incluyendo los aplicables div.1
elementos internos. p ’ API 510 Section 7.7
114 Elaboracién de Hoja de Datos en Condiciones de disefio y operacién ASME Bp\égl ?ecmon il
Servicio aplicables. API 510 Section 7.7
Condiciones de disefio y operacion ASME BPVC Seccion VI
1.1.5 Memoria de Célculo inicial aplicables Y op div.1
p : API 510 Section 7.7
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Revision de la informacion técnica Manufacture data report, hoja de datos, ASME BPVC Seccion VIII
2.1. del equino memorias de célculo, disefios, certificado de div.1 RD RD RD
quipo. calidad de materiales. API 510 Section 5
Condiciones de operacion histérica y actual
del equipo: Presién, temperatura,
290 Revisién de Iat_}nforma0|qn sobre cafa.cterlstlgas del fluldo_almagenado_en el API 510 Section 5 RD RD RD
la operacion del equipo. recipiente, ciclos de funcionamiento, tiempo
de parada del equipo, cambio de servicio si
aplica, etc.
Revision de documentacion Informes anteriores de: inspecciones
2.3. aplicable a inspecciones L - Inspec ' . RD RD RD
. examinaciones y pruebas realizadas. API 510 Section 5
anteriores
Informes de incidentes del equipo o
s L alrededor del mismo, informes de
Revisién de documentacion o o
aplicable a mantenimiento mantenimiento del recipiente y de sus
2.4. plican L vélvulas de alivio de presién, ambiente API 510 Section 5 RD RD RD
reparaciones y/o alteraciones X .
- interno y externo del equipo.
anteriores ; .
Informes de reparaciones anteriores
(Materiales, Disefios, etc.)
L . En base a la informacién establecida en los
Determinacién de mecanismos de )
fallas probables en el recipiente en puntos 1.1 a 1.4 anteriores se debe
2.5. p L P determinar: los tipos de dafio, progresion del API 510 Section 5 RD RD RD
base a los datos histéricos que se - X
. " dafio y tolerancias en las que puede operar
tienen del recipiente. -
el equipo.
o L . cédigo de referencia Ejecutor Usuario Insp. Autorizado
N Descripcién de la tarea Documentos aplicables ' o - - -
aplicable a la revision PD Fechay firma |PD Fechay firma |PD Fechay firma Notas
Revision de los procedimientos de 1) Préctica Escrita de Calificacion del
3.1 END’s a| Iicablgs a la inspeccion Personal ASME BPVC Seccion V, API RD RD RD
o pdel recipiente P 2) Procedimiento de UT/TM 510 section 4
P ' 3) Procedimiento de MT/Y
Revision de ldpcumentacmq del Certificados de personal, certificado de ASNT SNT-TC-1Ay API 510
3.2. personal certificado que realizara . ) . RD RD RD
S entrenamiento, y examen visual. Section 4
las examinaciones.




Revision de certificados de

Certificados de calibracion de equipos e

3.3. calibracion de los equipos e X ASME BPVC Seccion V RD RD RD
) - instrumentos.
instrumentos a ser utilizados.
Plan de Inspeccién y Ensayos para Recipientes en Servicio Doc_umento. PI-V-09/02
Revision: 0
Equipo: Tanque de Almacenamiento Horizontal Fecha: 12/4/2019
Transportesa |[=2-F SR q L=
—— No de Usuario TAG: V-09 Pagina: 4 de 6
4, INSPECCION INTERNA (API 510 Punto 5.5.2)
seni i6 [) Ejecutor Usuario
N° Descripcion de la tarea Tecnica/ Preparac!o.n % de. . Documentq de Criterio de Aceptacién Inspector Autorizado Notas
Instrumento | de superficie Inspeccion Referencia
PD Fechay firma PD Fechay firma |PD Fecha Y Firma
Verificacion de accesorios y o API RP 572-9.4.5/ API V, V,
41 soportes internos del recipiente VT/D SSPC-SP6 100% 510 RD RD RE
Verificacion de equipos auxiliares o API RP 572-9.4.5 | API Vv, Vv,
42 en el interior del recipiente vTib SSPC-SP6 100% 510 RD RD RE
4.3  |Verificacion de la superficie interna del recipiente
s seve secion (P eeann | .
4.3.1 |Examinacion visual VT/ID SSPC-SP6 100% VIl div. 1 part UG, UW, ) i RD .
UCS & API RP 572 DIV. 1 UW-16, UW-33, | RD RE
UW-35, UW-36
. . sspc-spey | Asolciuddel | ASMEBPVC Section | g gpyc sec. vl | v, v,
4.3.2 |Ensayo de particulas magneticas MT/Y Cepillado Inspector VIl div. 1 part UG, UW, div. 1 Appendix 6 RD RD RE
P Autorizado UCS & API RP 572 - LARP
A solicitud del [ ASME BPVC Section
433 |Ensayo de Ultrasonido uTW Sizci'lizg Y| inspector | Vil div. 1 part UG, UW, AixElBAP V(;rz?;'l\zl"' 1;/6 RD Q/E
P Autorizado UCS & API RP 572 L APP
4.4 |Verificacion interna de conexiones
s epve secion | IS I0EEEN || y
4.4.1 |Examinacion visual VT/ID SSPC-SP6 100% VIl div. 1 part UG, UW, ) i RD .
UCS & API RP 572 DIV. 1 UW-16, UW-33, | RD RE
UW-35, UW-36
ASME BPVC Section
4.4.2 |Ensayo de particulas magneticas MT/Y Sf:zci-lzzg Y 100% VIl div. 1 part UG, UW, ASdl\i/IVE fivceﬁc?;'g/m F\llD RD IQ/E
P UCS & API RP 572 - - AP




A solicitud del

ASME BPVC Section

4.43 |Ensayo de Ultrasonido uT/w Sscicﬁ;zg y Inspector VIl div. 1 part UG, UW, AixEls:vcerii?;.l\Z/m I%/D RD I;/E
P Autorizado UCS & API RP 572 S App
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5 INSPECCION EXTERNA (API 510 Punto 5.5.4)
L Técnical Preparacién % de Documento de L » Ejecutor Usuario
o )
N Descripcion de la tarea Instrumento | de superficie Inspeccién Referencia Criterio de Aceptacién Inspector Autorizado Notas
PD| Fechayfirma |PD| Fechayfirma |PD | FechaY Firma
Verificacion de los soportes . o Planos de fabricaciony | V, V,
51 (Cunas) VT/D Sobre Pintura 100% API RP 572 9.3.6 Memoria de Calculo . | RD RD RE
Verificacion de las fundaciones y Sobre o Planos de Relevamiento| V, V,
52 bases (incluido pernos de anclaje) VT/D recubrimiento 100% APIRP 572:9.3.3, 9.34 en condicion AS-IS RD RD RE
Inspecién visual del aterramiento Sobre o Planos de Relevamiento| V, V,
53 del recipiente. VT/D recubrimiento 100% APIRP 572-9.3.10 en condiciéon AS-IS RD RD RE
Inspecién visual de la valvula de Sobre o Planos de Relevamiento| V, V,
5.4 Alivio VT/D recubrimiento 100% APIRP 576 en condicién AS-IS RD RD RE
Verificacion del recubrimiento Sobre Pintura o Planos de Relevamiento| V Y,
o -~ ) \
55 (Pintura) del recipiente. VT/D Aislamiento 100% APIRP 572-9.3.12 en condicion AS-IS RD RD RE
5,6 |Verificacién de la superficie externa del recipiente
ASME BPVC Seccién | Planos de fabricacion,
S . VIl div. 1 parte UG, UW,| ASME BPVC Sec.VIll | Vv \%
o ) \
5.6.1 |Examinacién visual VT/D Sobre Pintura 100% UCS & API RP 572 DIV., UW-33, UW-35, |RD RD RE
9.3.13&9.3.14 UW-36
Verificacion de Horizontalidad, vﬁls d'\i/\l,E f P:é Suegcﬁcv Planos de fabricacion, v v
5.6.2 |Deformaciones y Falta de Topografia 3D | Sobre Pintura 100% P | '| ASME BPVC Sec.VIII ' RD !
UCS & API RP 572 RD RE
Redondez DIV., UG-80, UG-81
9.3.14
A solicitud del ASME BPVC Section
5.6.3 |Ensayo de particulas magneticas MT/Y Cepillado Inspector VIl div. 1 part UG, UW, ASdl\i/IVE fivceﬁgi(;(;/m IQ/D RD RD
Autorizado UCS & API RP 572 - - AP




57

Verificacion externa de conexiones

ASME BPVC Seccion

PLANOS DE
FABRICACION , ASME

v,

v,

5.7.1 |Examinacién visual VT/D Sobre Pintura 100% VIl div. 1 parte UG, UW,| BPVC Sec.VIII DIV. 1 RD RD RE
UCS & API RP 572 9.3.9] UW-16, UW-33, UW-35,
UW-36
ASME BPVC Section
. . . R ASME BPVC Sec. VIl | VvV
o )
5.7.2 |Ensayo de particulas magneticas MT/Y Cepillado 100% VIl div. 1 part UG, UW, div. 1 Appendix 6 RD RD RD

UCS & API RP 572

__Transporte sa.

@
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N° Descripcién de la tarea Tecnical Preparacién % de Documento de Criterio de Aceptacion Ejecutor Usuario i Notas
P Instrumento | de superficie Inspeccién Referencia P Inspector Autorizado
PD Fechay firma PD Fechay firma |PD Fecha Y Firma
Medicion de espesores de todos Ver Instruccion .
. Sobre S API1 510 Section 7, API . V,
6,1 |los elementos que sostienen UT/TM recubrimiento | P2 medicién RP 572-0.2 API 510 Section 7.4 RD RE RD Nota (1)

presion.

de espesores

Cédigo de referencia

Ejecutor

Usuario

nsp. Autorizado

N° Descripcién de la tarea Documentos aplicables . . - - - Notas
aplicable alarevision  |pp Fechay firma |PD Fechay firma |PD Fechay firma

Verificacién de los mecanismos de| Informes de inspeccion, END y reportes de v

7,1 falla Actual y Gobernante en el medicién de espesores tanto actuales como API 510 Section 5 RD RD Rb
recipiente. histéricos.
Informe de valorizacion del
recipiente, determinacién de los

72 |nterva|_os d.e:\ inspeccion y Inforr_ne de inspeccion, informe de API 510 Section 6 & 7 RD RD V,
determinacion de nuevos puntos valorizacion, Memoria de Calculo RD
de medicién de espesores (CML)
si aplica.
Elaborar y firmar informes de . V,

7.3 inspeccion en servicio del equipo API510 Section 7 RD RD RD

Notas.-
(1) Se recomienda mantener los CMLs indicados en los instructivos de Medicién de Espesores actuales para

poder determinar la tasa de corrosién de corto plazo. Salvo CMLs adicionales que pudieran presentarse con la

inspeccion interna en zonas con corrosion localizada.




(2) Lista de Instructivos:
a) IT-V-09/01 Instruccién para Inspeccion para Medicion de Espesores
b) IT-V-09/05 Instruccién para Inspeccién por Particulas Magnéticas
¢) IT-V-09/06 Instruccion para Medicién de Espesores para Elaboracion de FFS por Pérdida Generalizada

de Espesor




